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LIMITE DE FORNECIMENTO 1 — N~AO TOMAR MEDIDAS EM ESCALA.
P 2 ALNCAS P/ |~CAMENTO (TlP‘) DlSPOSlNCNAO DAS SOLDAS LONG'TUD'NA'S M 2 — DIMENS~OES EM MIL~JMETRO, N~JVEIS EM METRO
| | ﬁJ, JT= 1 3 — PARA SOLDAS DE F~BBRICA, UTILIZAR ARCO SUBMERSO COM PENETRA~C~AO TOTAL.
! ! Y 4 — PARA TOLER~QNCIAS DIMENSIONAIS DE FABRICA~C~AO, E USINAGEM VER ESPECIFICA~C~OES
X = 335 T~ECNICAS N. Fjpe—1402.
Y = -780 5 — PARA CONTROLE DE SOLDA DE F~BBRICA E DE CAMPO VER ESPECIFICA~C~OES T~ECNICAS N. Fjpe—vja.
5/8"(16mm) B 6 — PARA LIMPEZA, PROTE~G~AO SUPERFICIAL E PINTURA VER ESPECIFICA~CNOES TNECNICAS N. Fipe—140!
(7 - NOS TRECHOS EMBUTIDOS,)PREVER UM FURO DE INJE~C~AQ DE CONSOLIDA~C~AO DE
VEDA~CAQ CONCRETO A CADA 1m2,YEOM LUVA E BUJ~AO A SER SOLDADO AP~PS A EXECU~C~AO DA INJE~CnAO.
5 . - MONTADA NOS CONTRA—FLANGES 8 — PARA REFER~WNCIAS DAS V~BLVULAS DE CONTROLE AUTO-OPERADA/QUEBRA—V~BCUO
. 9. A JUNTA DE DESMONTAGEM VIDE ESPECIFICA~C~AO T~ECNICA ESPEC~JFICA.
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